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Trin 1

Korriger afstgbningen far fremstillingen. Indsaet justeringsaksen med en diameter pa 9,5
mm (3/8"), som falger med MILINE-fremstillingsveerktgjsseettet, gennem den negative
afstgbning ved den gnskede position for ankelaksen. Fyld formen med gips, og nar den er
haerdet, skal du fjerne justeringsaksen fra den positive model og modificere den.

Trin 2

Saml fremstillingsvaerktgijet til unilateral eller bilateral fremstilling.

Fastggr stolpen og bgjlen til MILINE-fremstillingsvaerktgjet ved hjzelp af adapterpladen

i den passende stgrrelse. Indstil den gnskede afstand til den positive model ved hjzelp

af de medfglgende afstandsstykker. Bemaerk, at hvert afstandsstykke giver en afstand

pa 3 mm (1/8"). Ved bilateral fremstilling indsaettes begge fremstillingsveerktgjets
justeringsbgsninger i justeringshullet, sa de teleskoperes, indtil afstandsstykkerne bergrer
den positive model.

Miline-fremstillingsvaerktg;j til bilateral konfiguration
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Ved unilateral fremstilling med et enkelt
fremstillingsvaerktgj skal du installere
afstandsstykket pa justeringsbgsningen, far du
indsaetter det i justeringshullet i den positive model. |

Miline-fremstillingsveerktg;j til
unilateral konfiguration

Trin 3 = Afstandstykke til

justeringsbasning

Formgiv den gverste stang og bgjlen til den gnskede
form.

Vigtigt: Undga at beskadige eller bgje bgijlen eller
den gvre stang, hvor de fastggres til komponenten
(figur 1). Bedste praksis anbefaler at bruge en
skruestik med glatte kaeber til at holde stzengerne
ved komponentens fastggrelsespunkter under
formgivningen.
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Trl n 4 Bgj, eller beskadig

IKKE staengerne inden
for de rade felter.

Efter formgivning fastggres den/de gvre staenger og
bgjlen/bgjlerne til fremstillingsvaerktagjet og indsaettes i
den positive model. Lav den ortotiske skal ved hjzelp af den
gnskede fremstillingsteknik. Hvis du termoformer eller
fremstiller laminerede skaller med abne lommer (med
staengerne under PVA-posen), skal du fylde staengerne op
med gips, hvor de er i kontakt med den positive model. Hvis
duintegrerer staengerne i en lamineret skal, skal du fjerne
adapterpladen fra vaerktgjet. Skub den indre PVA-pose
over formen, og pafgre vakuum. Placer adapterpladen pa
veerktgjet over PVA-posen, og fastggr den med skruer, der
gar gennem posen.

Figur 1

Trin 5

Efter fremstillingen fjernes steengerne fra fremstillingsvaerktgjet, og de tarres af med en klud
med oplgsningsmiddel. Slib eller blaes IKKE staengerne, hvor de sidder fast pa komponenten.
Beskyt de omrader, der er vist med rgdt, med tape, for du feerdigger steengerne (figur 1).

Trin 6 ,
Endelig montering ./
2

a. Den gvre stang skal passe til

komponenten. Brug en fil eller en fin

slibekegle til at tilpasse den gvre stang. ‘
Den gvre stang vil kraeve et moderat tryk Drejebasning

Drejeskrue

@

fra en skruestik eller en dornpresse for at
sidde fast i stanglommen. Hvis den gvre
stang ikke monteres korrekt, kan det Trykskive f
resultere i, at skruen Igsner sig. Pafgr en
lille drabe gevindlasende kleebemiddel
pa skruerne for at fastgere stangen
(medfglger), og stram dem. Brug en
momentnggle til at spaende skruerne til
den veerdi, der er vist i tabel 1.
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Installationsvaerktgj til
trykskive

Figur 2

b. Monter MILINE-bgjlen med de valgte trykskiver (medfalger) for at justere
komponentens mediolaterale spil til den gnskede stabilitet. Se tabel 2 for de medfalgende
trykskiver efter komponentstarrelse. Nar du har valgt den gnskede tykkelse pa skiven,
skal du bruge installationsveerktgijet til trykskiven til at holde trykskiven pa linje med
bgjlen, nar den skubbes ind i komponenthuset (figur 2). Nar installationsvaerktgjet til
trykskiven er pa linje med drejehullet, skal du installere drejebgsningen og skubbe
installationsvaerktgjet til trykskiven ud af drejehullet. Pafgr en lille drabe gevindlasende
lim pa drejeskruen, og spaend den. Brug en momentnggle til at spaende drejeskruen til
den veerdi, der er vist i tabel 1.

(fortsat)



Tabel 1:

Specifikationer for MILINE-skruens drejningsmoment

MILINE- Drejningsmoment for skrue Drejningsmoment for

Drevstarrelse (Torx)

komponentstgrrelse

til fastgerelse af stang (N-m)

drejeskrue (N-m)

13 mm T20 2,5 25
16 mm T25 4 4
20 mm T30 7 7

Tabel 2:

Trykskiver til justering af ML-spil (2 stk. medfglger som vist)

MILINE-
komponentstgrrelse

0,25[0,010]

Inkluderede trykskiver mm [tommer]

0,38[0,015]

0,50[0,020]

0,64[0,025]

0,76[0,030]

13 mm Vv Vv Vv Vv
16 mm Vv’ Vv Vv v Vv’
20 mm Vv Vv v/ Vv

Bemaerk: Forskellige tykkelser af trykskiver kan kombineres.

Tabel 3:

Fjedermuligheder til MILINE
Double Action og Dorsiflexion
Assist Ankle Joints

MILINE-
komponentstgrrelse
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Ingen booster

Booster

Stivhed Moderat
AktivROM 15° 25° 12° -
16 mm Stivhed Moderat Moderat Hgj Meget hgj
AktivROM 20° 20° 10° 20°
20 mm Stivhed Moderat/hgj Moderat/hgj Meget hgj Maks. stivhed
AktivROM 15° 15° 10° 15°

* Afstandsstykke brugt i fijederkonfiguration B1



